Fabrica y Porosidad



FABRICA, EMPAQUETAMIENTO Y TEXTURA: DEFINICION
Y CONCEPTOS GENERALES

Fabrica: “Describe las relaciones espaciales que guardan
entre si los componentes que conforman una roca
sedimentaria o un agregado inconsolidado de

particulas “

Modo en que los clastos Tipos de contactos
se disponen en el espacio

1. Orientacién de clastos Empaquetamiento
2. Homogeneidad de la fabrica




CLASIFICACION DE LOS DISTINTOS TIPO DE

FABRICAS
FABRICA TIPOS DE FABRICAS
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ALGUNOS TERMINOS APLICADOS EN LA DESCRIPCION
FISICA DE LA POROSIDAD

--- SEDIMENTO ---
1. DEPOSITACIONAL
--- ROCA ---
PRIMARIA
REMANENTE

PERDIDA DE POROSIDAD POR COMPACTACION
PERDIDA DE POROSIDAD POR CEMENTACION
POROSIDAD SECUNDARIA

POROSIDAD EFECTIVA

POROSIDAD TOTAL
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POROSIDAD: DEFINICIONES BASICAS

v Porosidad total: El porcentaje total de espacios vacios que
presenta una roca (unidad %o).

v Porosidad efectiva: ldem pero de poros interconectados.

v Porosidad depositacional (sedimento): la porosidad total al
producirse la depositaccion del sedimento.

v Porosidad primaria (roca): Porosidad formada al producirse la
depositacion.

v Porosidad secundaria (roca): Porosidad formada
diagenéticamente (porosidad postdepositacional)

v Pérdida de porosidad primaria: La diferencia entre la
porosidad depositacional y la que muestra una roca a una
determinada profundidad.



CRITERIOS DE CLASIFICACION DE LA POROSIDAD

ABUNDACIA ESTIMADA DE POROS

DIMENSIONES DE POROS (EN

MICRONES)
0a5% Baja Menores a 4 Criptoporos
5a10% Moderada 4-62u Microporos
102 15% Buena 62 — 250 p Mesoporos
15a20 % Muy buena 250 - 1000 p Macroporos
mas de 20% Excelente mas de 1000 p Megaporos

ABUNDACIA ESTIMADA DE GARGANTAS PORALES

Menos del 2% de la POT
Del 2 al 5% de la POT
Mas del 5% de la POT

Escasas
Frecuentes
Abundantes

DIMENSIONES ESTIMADAS DE GARGANTAS PORALES (en micrones, y)

Menores a 0,2
0,2 a 508 u
mas de 508 u

Subcapilares
Capilares
Supercapilares




LA PERDIDA DE LA POROSIDAD DURANTE LA DIAGENESIS:
CARACTERIZACION Y TIPOS DE INDICES
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Total de granos intersectados = 10
Numero de contactos entre clastos = 4 Grano libre
indice de proximidad de empaquetamiento = 40%
Densidad de empaquetamiento = 0,8




CLASIFICACION DE LA POROSIDAD SECUNDARIA
de Schmidt y McDonald (1979)

A. GENETICA
v Porosidad formada por fracturas

v Porosidad formada por contraccién de granos (glauconita), matriz
(esmectitas) y cemento (sulfato de calcio).

v Porosidad formada por disolucion de granos de matriz.
v Porosidad formada por disolucion de cementos.
v Porosidad formada por disolucién de reemplazos minerales.

v Porosidad secundaria de origen hibrido



CLASIFICACION DE LA POROSIDAD SECUNDARIA
de Schmidt y McDonald (1979)

B. POR TEXTURA

v Porosidad secundaria intergranular (principalmente por disolucion de
matriz y/o cemento.

v Porosidad secundaria con poros fuera de tamano (“oversized”, cada poro
debe ser mayor a los granos adyacentes, se forma por disolucion de
clastos, matriz y/o cemento).

v Porosidad secundaria moéldica (se pueden delinear los bordes de su
precursor, se clasifica en a. moldes de granos, b. moldes de cementos
(véase también intercristalina) y c. moldes de reemplazos.

v Porosidad secundaria intramatriz (generalmente microporosidad)
v Porosidad secundaria intragranular (por la disolucion parcial de clastos)

v’ Porosidad secundaria por fractura (conviene dividirla en a. por fractura de
granos y b. por fractura de roca).



TIPOS DE POROSIDAD

Intergranular
Intragranular
Intercristalina
Por solucion
Intercristalina
Fractura
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Parametros que influencian la porosidad de las areniscas

Parametro Referencias
Edad Boswell (1961)
Maxwell (1960, 1964)
Mineralogia Griffiths (1964)

Nagtegaal (1978)

Profundidad maxima

McCulloh (1967)
Selley (1978)

Seleccion Beard y Weyl (1973)
Tamario de grano Beard y Weyl (1973)
Redondeamiento Fraser (1935)
Powers (1953)
Esfericidad Tickell y Hiatt (1938)
Rittenhouse (1943)
Orientacion de los granos Emery y Griffiths (1953)
Martini (1972)
Fabrica Tobin (1997)
Ambiente sedimentacion Smosna y Bruner (1997)
(&> mineralogia)
Temperatura Maxwell (1960)
De Boer et al. (1977)
Presioén de poros anormal Von Engelhardt (1960)

Atwater y Miller (1965)
Selley (1978)
Gluyas y Cade (1997)

Saturacién de hidrocarburos

Fuchtbauer (1967)
Selley (1978)

Quimica de las aguas de formacién

Renton et al. (1969)

Wolf y Chilingarian (1976)
Curtis (1978)

Giles y Marshall (1986)
Surdam et al. (1984)

Rebordes de arcillas

Fuchtbauer (1967)
Thomson (1979)

Rebordes de microcuarzo

Ramm et al. (1997)




EFECTO DE LA COMPACTACION SOBRE LA POROSIDAD
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EFECTO DE LA
COMPOSICION DE LAS
ARENISCAS SOBRE LA

PERDIDA DE POROSIDAD

PROFUNDIDAD (en km)
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